Tabulka ¢. 2 Tabulka pro vybér plastovych hibetl

Pramér hibetu Mnozstvi
mm vazanych listt
6 25 KOMPLETNi ZPRACOVANI P DOKUMENTU spolsro
8 45
10 65
12 95
14 125
16 145
19 155
22 195
25 220
28 245 {
2 210 NAVOD K OBSLUZE
38 320
45 370
51 450
Tabulka & 3 Tabulka pro vybér kovovych hibett
Primér hibetu Primér hibetu MnozZstvi
mm palce vazanych listl
4,8 3/16” 2-15
6,4 1/4” 16-40
8 5/16" 41-55
9,5 3/8” 56-65
1 7/16" 66-80
12,7 112" 81-100
14,3 9/16” 101-115

Vazac
XP5 2vl

Aktualizace: 18. 8. 2016

Dovozce: Univox spol. s r. 0., Jablunkovska 851/40, 737 01 Cesky T&8in, tel. 558 737 604-5



Uvod

Blahoprejeme Vam k zakoupeni elektrického vazaciho stroje XP5 2v1. Jsme presvédceni, Ze jste si
vybrali spravné. Jedna se o tzv. kombinovany elektricky vazac pro vazbu do plastovych i kovovych
hrbetit (pro typ vazby 3:1) o kapacité az 450 listit A4/80 g pro plastovou vazbu, 135 listit A4/80
pro kovovou vazbu. Je urcen pro intenzivni vyuZiti.

Varovani

- Vazac je mozno pouzivat v suchych prostorech s teplotou od -5 °C do +40 °C.

- Je zakdzadno jeho pouziti v mokrych, vihkych a venkovnich prostorech a je urcen pouze k uceliim,
které jsou uvedeny v tomto navodu.

- Vazac¢ XPS5, napdjeci $niira ani zastrcka nesmi prijit do styku s vodou. Je zakdzano pouZivat
vazac XP35, pokud jsou napdjeci Sniira nebo zastrcéka poskozeny.

- Napdjeci siuira nesmi prijit do styku s otevifenym ohném nebo zhavym predmétem. Nenechdvejte
napdject Sniiru volné zavésenou na skrini nebo polici.

- Je zakazano jiné poucziti, zvlasteé to, kde by mohlo dojit k poskozeni nebo zniceni stroje, popripadé
poranéni osob.

Instalace

- Wjméte vazac z krabice a odstrante z ného prepravni polystyrénovda télesa.

- Namontujte vazaci paku pro kovovou vazbu (12) pomoci prilozeného imbusového Sroubu a
imbusového klice.

- Presunutim prepinace typu vazby vpravo zkontrolujte, zda byla perforovaci pdka spravné
prichycend. Teprve po spravném upevnéni perforovaci pdaky a nastaveni prepinace vpravo miiZete
zacit derovat.

- Vazac umistéte na pevny podstavec tak, aby sitova zastrcka ziistala vzdy snadno pristupnd,

a aby v pripadé nebezpeci bylo mozné stroj okamczité odpoyjit od sité.

- Pokud chcete mit béhem perforace obé ruce volné, miizete vyuzit k oviadani nozni pedal, ktery je
soucasti stroje. Staci pouze zasunout zastrcku privodniho kabelu do vstupniho otvoru, ktery se
nachazi vzadu na pravé strané krytu stroje vedle zastrcky pro napdjeci kabel.

- PFi preneseni vazace z chladného prostredi do tepla provedte pripojent k siti az po vyrovnani
teploty stroje s teplotou prostiedi, jinak by mohlo pri zapnuti stroje dojit k jeho poSkozeni viivem
kondenzace par.

- Pred zapojenim vazace k siti si vdy ovérte, zda napéti a sitova frekvence odpovidaji vidajiim
uvedenym na vyrobnim Stitku stroje, ktery se obvykle nachdzi na spodni casti stroje.

- Po splnéni vSech predchozich bodii miiZete nyni pripojit vazac k siti, stisknéte tlacitko ON v zadni
casti stroje, na kontrolnim panelu (13) se rozsviti kontrolka POWER.

Technické charakteristy

max. kapacita perforace (listit 80 g papiru)
max. kapacita vazby

pocet dér perforace

max. prumér vazactho hiebene (mm)
meérka pro stanoveni vhodného priiméru hrebene
vyrazovani jednotlivych nozii

nastaveni hloubky perforace

aretace roztazeni hiebene

max. tempo perforace (cyklus/min.)

prikon (W)

sitové napdjeni (V/Hz)

rozmeéry v x § X h (mm)

hmotnost (kg)

zdruka (v mésicich)

XP5 2vl

25/20
450/115 (3:1)
21/34
51/14,3 (3:1)
ne
ne
ano (2-6 mm)
ano
150
230/50
460%440%225
20
24



Udriba a opravy Navod k obsluze

- Ve spodni ¢asti perforovaci jednotky se nachdzi zasuvka na papirovy odpad, ktery vznika 1. vazaci paka pro plastovou vazbu

pri perforaci. Dbejte na to, aby tato zdsuvka byla pravidelné vyprazdnovana. 2. regulace primeéru kovového hibetu
- Pri poruse kontaktujte prodejce, od kterého jste zarizeni koupili. Tento Vam zprostiedkuje jak 3. regulacni kolecko pro rovnomérné

pripadnou zdrucni, tak i pozdrucni opravu. sevieni kovového hibetu

4. hroty vazaciho zatizeni pro plastovou
vazbu
5. prepinac typu vazby

Pr’eprava, skladovani, likvidace 6. nastaveni hloubky perforace
- Vazac prepravujte vzdy v origindlnim baleni dle symbolii pro pFepravu uvedenych na krabici. 7. bocni doraz pro nestandardni formaty
- Vazac neobsahuje Zadné toxické latky ani jinak nebezpecné latky, a proto neni nutny nestandardni 8. bocni doraz

postup pri likvidaci. Stroj i obal likvidujte jako tridény odpad. Plastové a nezelezné casti 9. pracovni plocha

nespalujte, odevzdejte je do sbéren zabyvajicich se zpracovanim a likvidaci odpadu. 10. perforovaci §térbina B i

Pri likvidaci dodrzujte zdasady ochrany Zivotniho prostiedi. 11. hroty pro zavéseni kovového hibetu

12. vazaci paka pro kovovou vazbu
(pouze zavira, perforace se provani pomoci pedalu)
07 we s 13. kontrolni panel

DuleZité informace 14. nozni pedal
- V zZadném pripade nesahejte rukou do perforovaciho prostoru pri procesu perforace, nachdzi se 15. zasuvka na papirovy odpad (vzadu)

zde velmi ostré dérovaci zarizeni.
- Chcete-li docilit nejlepsich vysledkii, vzdy dodrzujte stanované limity max. hodnot pro perforaci

a vazbu. 1 kdyz je mozné fyzicky viozZit do zarizeni vétsi mnozstvi listu, nedoporucujeme tuto cinnost, ,

muiZze mit za ndsledek zkrdcent Zivotnosti stroje. KONTROLNI PANEL (13)
- Pred dérovanim vzdy odstrarite z listii sponky a jiné kovové predmeéty.
- Pokud stroj nepouZivdte, zavirejte kryt perforovaci Sterbiny. G PiepInéni zasuvky na papirovy odpad

- Nikdy se nepokousejte stroje otevirat nebo sami opravovat. - vyprdzdnéte zdsuvku na pap. odpad

Spatné umisténa zasuvka na pap. odpad

- zasunte az do konce zdsuvku na pap. odpad

Zaruka

- Na Vas vazaci stroj a na vSechny jeho soucdsti a vyrobni zavady se vztahuje zaruka v trvani
24 meésicii od data jeho zakoupeni.

- Pokud Vas vazaci stroj nefunguje spravné, proctéte si znovu duikladné tento navod k obsluze.

- Jestlize zdavada nemiize byt odstranéna, uplatnéte reklamaci u Vaseho prodejce. Ten Vam zajisti
bezplatnou opravu nebo vyménu za bezvadny stroj.

- Tato zaruka se nevztahuje na vady zpiisobené hrubym zdsahem, neopatrnou manipulaci,
neodbornou obsluhou nebo na Skody zpiisobené béhem prepravy.

- Nelze uplatnit dalsi jinou zdaruku nez vyse jmenovanou.

- Podminkou bezplatné reklamace je predlozent zdarucniho listu, dokladu o zakoupeni stroje
a doddani stroje v origindlnim obalu, ktery zamezi poskozeni stroje béhem prepravy.

Oprava
- v pFipadé zaseknuti papiru nebo jiné poruchy;
kontaktujte autorizovany servis

Power
- zarizeni je pripojené k siti

Tla¢itko PUNCH
- tlacitko spousti perforovaci noze

ONCRY V.- |



DEROVANI

Pred svazanim prvniho dokumentu provedte dérovani nékolika listit Cistého papiru, abyste odstranili

vyrobcem naneseny mazact tuk, jehoz zbytky se miizou nachdzet na raznicich.

Za timto ucelem postupujte dle standardni dérovact procedury.

1. Nastavte prepinac (5) do pozice odpovidajici danému typu vazby.

2. Podle velikosti hibetu a tloustky dokumentu rovnéz zvolte vhodnou Sirku okraje nastavenim
hloubky perforace (6). Zvolte vzdy sirsi okraj (5irsi okraj snizuje riziko protrhdvani listii
v objemnéjsich svazcich,).

3. Ddle nastavte pozadovany formdt vazby na boc¢nim dorazu (8).

4. Viozte néekolik listit papiru (najednou max. 25 listit A4/80g u vazby do plast. hibeti, 20 listit A4/80g
u vazby do kovovych hitbetii) do perforovaci stérbiny (10) Stisknéte tlacitko PUNCH na kontrolnim
panelu (13). Doporucujeme oveérit spravnost nastaveni na zkusebnim listé papiru.

5. Dérovani vétsich formdtii: nastavte bocni doraz (8) v virovni pracovni plochy.

6. Dérovani vétsich formatii: podle potieby a zvoleného hibetu nastavte bocni doraz nestandardnich
formatii (7)

7. Perforujte dokumenty posunem papiru zprava do leva pomoci zahdknuti posledniho otvoru v hrotu
odpovidajicim pouzitému typu hibetu. Abyste docilili rovnou perforaci celého dokumentu, vkldadejte
do perforacni Sterbiny papiry rovné.

8. Pravidelné vyprazdnujte zdsuvku na papirovy odpad.

Tabulka ¢.1
priumér hibetu (mm) okraj (mm)
6-12 2
14-22 4

25-51 6

VAZBA DO PLASTOVEHO HRBETU

1. Podle poctu vazanych listii zvolte odpovidajici priimér vazaciho hibetu (dle tab.¢. 2) a nasadte
ho na hroty vazaciho mechanizmu (4) ze zadni strany hrotii. Prresurite vazaci paku (1) pohybem
smérem k sobé a rozevrete hitbet do pozadované $irky. Jestlize se hirbet neotevice, znamend to, ze
byl pravdepodobné Spatné nasazen. Abyste hibet uvolnili, musite presunout pdku zpatky do jeji
vychozi polohy.

. Svazek drive preperforovanych listii viozte svisle do plastového hibetu.

. Plastovy hibet uzaviete pohybem vdzaci paky (1) smérem od sebe. Svdazany dokument vytdihnéte
smérem nahoru z hrotii vazaciho mechanizmu (4).

w o

VAZBA DO KOVOVEHO HRBETU

1. Dle tloustky vazaného dokumentu zvolte vhodny priimér pouzitého kovového hibetu (tabulka ¢.3),
a nasadte ho na hrotech (11) umisténych ze predu stroje.

2. Svazek driive preperforovanych listit vlozte na kovovy hrbet.

3. Regulact priiméru kovového hitbetu (2) nastavte udaj odpovidajici zjisténému vhodnému
primeéru vazactho kovového hibetu (viz tabulka ¢. 3 ).

4. Opatrné sundejte kovovy hibet s nasazenym perforovanym dokumentem a vlozte vodorovné
do vazaci Stérbiny tak, aby dosedl oteviFenou casti hibetu na dno vdzaci Stérbiny.

5. Zatlacte vazaci paku pro kovovou vazbu (12). Presurite vazaci paku (12) zpét do vertikalni polohy
a vyjméte svazany dokument.

6. Pomoci regulacnich kolecek za vdzaci Stérbinou miizete nastavit rovnomérnost sevieni kovového
hrbetu.



