“ HANAMI Laminovaci folie na roli

Matna laminovaci folie Hanami -
- Ead
Material: polypropylen -—
Tloustka folie: 27 mic g
Navin na roli: 2750 bm
Site: 250 mm — 1010 mm >
Povrchové napéti (DIN): 40 -
Papirova dutina: pradmér 77 mm (3 palce)
ZpUsob laminace: za tepla =
Baleni: kazda role félii zabalena do kartonu

kazda role je zabalena do félie
Vlastnosti

e zplsob laminace za tepla

e foélie s vysokou prlihlednosti, s jednostranné nanesenym termo aktivnim lepidlem a jednostrannym
matnym povrchem.

e zuslechtuje potisknuté archy, zvyrazriuje detaily a barevnost

e chrani vyrobek pfed mechanickymi a chemickymi faktory a pfed vlhkosti

e je certifikovdna pro styk s potravinami

Fdlie je uréena pro zpracovani a zuslechténi potisténého povrchu papiru pouzivaného k dalSimu zpracovani,
napf. obalky, Sanony, obaly, spisové desky, reklamni predméty atd.
Doporucena teplota pro laminaci: 90 °C - 120 °C.

PFi spravném zalaminovani archu smrsténi félie nanesené na arch by mélo ¢init +/- 2 mm (rozdil ve velikosti
félie na roli a ve velikosti félie na zalaminovaném archu).

Priklad nastaveni laminatoru: teplota 110 °C, ptitlak 150 kg/cm a rychlost laminace 30 m/min.

Doporuceni

Folii je nutno skladovat v chladu a suchu. Pti delSim skladovani félii je nutno uloZit ve svislé poloze (na stojato).
Z bezpecnostnich divodl doporucujeme pokaZzdé provézt zkousku a zjistit kvalitu laminace. Pfed laminaci
peclivé zkontrolujte stav tisku (druh papiru, zplsob tisku, stupen vyschnuti tisku, mnozstvi tonerového prasku,
atd.). Félie vykazuje dostatecnou pfilnavost témér okamzité po laminaci, co umozZiiuje snadnou kontrolu
kvality. Po zalaminovani mlzete zalaminované archy dale zpracovavat (bigovani, falcovani, razba, parcialné
lakovat UV lakem atd.), nicméné doporucujeme 24 hodinové ,uleZeni“ materidlu nejlépe ve stejné vyrobni
mistnosti (z dlvodu stejné teploty). Pfed laminovanim doporudujeme, aby material pro laminovani byl
minimalné 12 hod. uchovavan ve stejné mistnosti.
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